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1. INLEDNING

Forvara denna servicehandbok pa ett sdkert och lattillgangligt stalle. Den arliga servicen
av maskinen ar vasentlig for dess fortsatta goda funktion.

Grasklipparen kan namligen ga upp till 2500 km om aret. Vissa forslitningsdelar maste

systematiskt bytas vid varje servicetillfalle.

Greenmow T1 Greenmow T2




2. ADMINISTRATIVA ATGARDER, DEL I

» Las maskinens historik med hjalp av DTS-programmet. Detta steg ar obligatoriskt fore
varje servicetillfdlle eller reparation.

» Fylli atgardsformuldret. Féljande uppgifter ska anges: (se bilaga 5.2)

- Kundens namn.

- Datumet for servicen.

- Maskinens nummer (t. ex.: GMT/... - ... - B).

- Programvarans version.

- Teknikerns namn.

- De forkryssade alternativen.

- Statistiken.

- Parametrarna (ange koden "* 13870" i startmenyn).

- Antalet timmar i stand-by.

- Kundens eller teknikerns eventuella anmarkningar om maskinens tillstand (ljud fran
motorn, fran klippmotor ena ...).




3. SERVICE OCH UPPDATERINGAR

3.1. KAROSS

3.1.1. DEMONTERING

3.1.1.1.FRAMRE SILENTBLOCK

» Stall maskinen i uppratt lage

» Plocka bort skyddshatten av gummi pa den rostfria ansatsbrickan.
» Plocka bort den rostfria ansatsbrickan. Nyckel 10.
» Stall tillbaka maskinen i vagratt lage genom att halla den i spolhallaren.

3.1.1.2.BAKRE SILENTBLOCK

Beroende pa modell, skruva loss de rorliga sexkantiga ringarna mellan karossen och
chassit, eller skruva loss de 2 invandiga sexkantskruvarna pa karossens ovansida.
Insexnyckel 4.




3.1.1.3.SONARKABEL

Koppla lossr kabeln "JUS" fran sonarkortet. (Gra kabel/bla kontakt).

3.1.1.4.LADDNINGSKONTAKTENS KABEL

Koppla loss laddningskontakternas kontaktdon.

Du kan nu avlagsna karossen.




3.1.2. RENGORING

» Blas pa, skrapa och borsta karossen med hjdlp av en kompressor, en spackelspade och en
liten borste, for att avlagsna sa mycket gras som mojligt.

» Med hjalp av en fuktig svamp och specialtvdl, rengér karrossen sa att den blir fri fran
smuts. (BR 90111 fér 30 liter — BR 90112 fér 5 liter).

3.1.3. SERVICE

3.1.3.1.LADDNINGSKONTAKTENS ANSLUTNINGSSTYCKE

Kontrollera tillstandet av laddningskontakternas kontaktdon. Vid spar av oxidering, spreja
pa WDA40 eller blas ren med en kompressor. WD40 och en kompressor.




3.1.3.2.LADDNINGSKONTAKT

Slipa laddningskontakterna latt med sandpapper P400.

3.1.3.3.FRAMRE SILENTBLOCK

Byt framre silentblock (BR21190: sats Frimre silentblock och del).




3.1.4. OBLIGATORISKA UPPDATERINGAR

3.1.4.1.BAKRE SILENTBLOCK

Vi levererar inte langre de aldre bakre silentblocken med den roérliga ringen. Darmed ska
alla maskiner dldre an nummer GMT2/09-278-B modifieras.

A). Chassi: det ar bara att plocka bort de gamla och satta in de nya (BR24192: sats Bakre
silentblock ytterskruv 2 delar).

B). Kaross: tillvagagangssatt:

» FOr en borrskar pa 5,5 mm genom madssingsinsatserna som anvandes for att fasta de aldre
modellerna av silentblock. Borrmaskin + 5,5 mm borr.

AOBSERVERA: efter att ha borrat igenom insatsen, ska man inte borra igenom

karossen.




» Borra med en 6,0 mm borr igenom insatsen och karossen. Borrmaskin + 6,0 mm borr.

AOBSERVERA: det &r viktigt att borra rakt sa att silentblocken hamnar mitt emot
halet vid atermonteringen.

» Borra med en 7,5 mm borr genom insatsen for attta bort den. Anvand darefter en 10 mm
borr for att fa samma diameter som den nya modellen av silentblock. Borrmaskin + 7,5
och 10 mm borr.

OBSERVERA: se till att inte borra igenom hela karossen.

Karossen ar nu redo for de nya bakre silentblocken.




3.1.4.2. KAROSSFORSTARKNINGAR

Alla maskiner aldre an nummer GMT2/09-233-B behover 2 forstarkningar (BR21105:
sidoférstdrkning 1 del) fram pa karossen. Folj stegen nedan for att genomfora
modifieringen:

» Vand upp och ned pa karossen.

» Skruva loss framre silentblock och plocka bort locket.

» Satt forstarkningen pa plats och skruva in framre silentblock for att halla delen pa plats.




> Borra de 4 hialen med en 5 mm borr. Borrmaskin + 5 mm borr.

AOBSERVERA: se till att inte borra igenom hela karossen.

» Skruva in de fyra M5x12 skruvarna (BR_933_M5X12_A2) + M5 bricka (BR_125_M5_A2)
och flansmutter M5 (BR_6923_M5_ZN). Metabo dtdragningsmoment 5 + 8 hylsa.

» Limma fast ett nytt lock (BR24121: forslutningslock kaross GM D 58,2 mm). Lim.




3.1.4.3.LADDNINGSKONTAKTENS SKRUVAR

For att undvika eventuell beroring mellan laddningskontaktens skruvar och bakhjulen, ska
M6x12 T sexkantskruvarna ersattas med M6x14 skruvar med kullrigt huvud
(BR_7380E_M6X14_A2). Fjaderbrickorna maste ocksa bytas ut (BR_6798A M6_A2) mot
nya.

AOBSERVERA: Montera med bla Loctite.

3.1.5. ICKE OBLIGATORISKA UPPDATERINGAR

3.1.5.1.HUVENS MAGNETKONTAKT

Fran och med Greenmow GMT2/09-225-B, har strombrytaren som kidnde av att den lilla
huven var stangd ersatts med en magnetkontakt (BR14301: magnetkontakt HAMLIN huv
BM/BP). Utfor stegen nedan for att utféra modifieringen:

» Koppla bort kabeln fran strombrytaren fran sonarkortet. Demontera strémbrytaren och
dra ut kabeln fran karossen.

» Centrera och placera magnetdetektorn emot partiet pa huvudkarossen belaget ovanfor
sonarkortet och borra ett forsta hal med en 1,5 mm borr. Borrmaskin och 1,5mm borr.




» Skruva in en 2,9x13 skruv (BR_7981CZ 2.9X13_ZN) + M3 bricka (BR_125 M3 _A2)i det
forsta halet, borra det andra halet och skruva in den andra skruven. Borrmaskin och 1,5
mm borr, skruvmaskin med PZ1 bit.

» Fast magnetkontakten (BR14302: HAMLIN magnet for huv BM/BPP) pa den lilla huven.
Borra ett litet hal med en 1,5 mm borr i den lilla huven dar den vagrata linjen fran 11:ans
mitt skar den lodrata linjen som gar fran 10:ans 0:a. Borrmaskin och 1,5 mm borr,
skruvmaskin med PZ1 bit.

» Skruvain en 2,9x13 skruv (BR_7981CZ 2.9X13_ZN) + M3 bricka (BR_125 M3_A2), borra
det andra halet och skruva in den andra skruven. Borrmaskin och 1,5 mm borr,
skruvmaskin med PZ1 bit.




» Kontrollera, med hjalp av multimeterns pipfunktion, att magnetsystemet fungerar
korrekt. Stang forsiktigt huven. Fore stangningen, ska multimetern inte lata, och vid
stangning, ska multimeter lata. Multimeter.

3.1.5.2.MAGNET FOR LASNING AV HUVEN

Fran och med Greenmow GMT2/10-343-B, har den mekaniska stangningen av huven
ersatts med en magnetisk stangning. (BR24193: sats Magnetisk stidngning GM).
Nedan beskrivs de olika stegen for att utféra modifieringen:

» Rita, med en markpenna, en linje under den mekaniska stangningsanorndingens han-del.
Médrkpenna.
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» Rita, med en markpenna, ett streck nedat fran den vanstra sidan av hakens hogerskruv.

Madrkpenna.

> Plocka bort haken.

> Borra ett forsta hal med en 2 mm borr dér de 2 strecken moter varandra. Fast darefter
magnetens bricka med en 2,9x25 skruv (BR_7981CZ _2.9X25 ZN) och 3 distanshylsor
Skiffy (BR14119). Borrmaskin och 2mm borr.

> Borra darefter ett andra hal pa 2 mm till vanster for brickans andra fastskruv. Borrmaskin

och 2 mm borr.

&OBSERVERA: se till att borra rakt pa strecket.
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» Fast den nya magnetiska stangningsanordningen med hjalp av tva M4x16 skruvar
(BR_84_M4X16_A2) + M4x12x1,5 bricka (BR_9021_M4X12_A2). Platt skruvmejsel eller
skruvdragare med platt bit.
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3.1.5.3.SONARKORT

Om fel upptackts pa sonarkortet vid testerna fore service eller om kunden meddelat fel
pa sonarn, ska denna bytas. Den dldre modellen av sonarkort har ersatts av en vattentat
modell som ar kopplad till en sandare och en mottagare. (BR15290: sats Vattentdt sonar).
Tillvagagangssattet beskrivs nedan:

> Koppla fran det gamla sonarkortet fran karossen.

» Driv ut de 2 svarta skyddsroren pa det gamla kortets sonarer.

» Trdisandaren (rod och bla ledare) till vanster och mottagaren (2 blaa ledare) till hoger
nar man star bakom maskinen, pa karossens lilla huv. Klubba.

AAOWNITED




» Clipsa pa det nya sonarkortet pa dess hallare och led sonarernas sladdar 6ver dess
ovansida. Anslut sdndaren pa JPIEZOS och mottagaren pa JPIEZOR pa kretskortet.

AOBSERVERA: om du precis ersatt en sonar med en vattentat sonar, ar det

nodvandigt att uppdatera maskinens programvara.

3.1.6. ATERMONTERING AV KAROSSEN

» Placera karossen pa chassit.

» Anslut laddningskontakternas kontaktdon och led de bakre silentblocken i karossen.
» Fast karossen pa de bakre silentblocken. Insexnyckel 4.

» Anslut sonarkabeln.

» Placera det framre silentblocket korrekt genom lyftsensorns aluminiumplatta.

&OBSERVERA: staven pa karossens backkontakt ska placeras i avsett hal i karossen.
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» Skruva in den rostfria ansatsbrickan och satt pa dess skyddshatt. Nyckel 10.

3.2.CHASSI

3.2.1. RENGORING

» Montera bort bakhjulen och kapskivorna.

» Blas pa, skrapa och borsta chassit, bakhjulen och kapskivorna med hjalp av en
kompressor, en spackelspade och en liten borste for att avlagsna sa mycket gras som
mojligt.

» Med hjalp av en fuktig svamp och en specialtval, rengor det hela. (BR 90112 fér 5 liter —
BR 90111 fér 30 liter).




3.2.2. SERVICE

3.2.2.1. KABLAR

Kontrollera visuellt tillstandet av kablarna fran huvuddosan till de olika komponenterna
(klippmotor, spole, lyftsensor, sonar, laddning). Om nédvéandigt, byt dessa.
Upplysningsvis kan ndmnas att det ar mojligt att gnagare gett sig pa dessa. | foreliggande
fall, finns det avstotande medel att tillga.

Om spolens kabel maste bytas, hadnvisas till punkt 3.2.4.1.

3.2.2.2.FRAMHJUL

Kontrollera framhjulens (BR11223) och deras axlars allmédnna skick. Om dessa later for
mycket eller har for mycket spel, maste de bytas. U-nyckel 13.

3.2.2.3.PANTOGRAFER

Om du anser att pantograferna har for mycket spel, ska axelréren M4-6x128 mm dras at
eller bytas (BR12220: Rundstang L128 D6+2xM4x15 - klippmotor férzinkat st.).

Skruva loss M4x12 T HEX FEND skruvarna. Skruvdragare hylsa 7.

Driv ut axelroret(-en) i fraga och ersatt dessa med nya. Haommare och jagare.

AOBSERVERA: det &r nodvandigt att ersatta M4x12 skruvarna
(BR_9335Z M4X12_A2) med nya och att montera dessa med bla Loctite.




3.2.2.4. KAPMOTORER

Kontrollen av kapmotorerna bestar i att rotera axeln fér hand och faststélla om denna
later for mycket. Bullrar den for mycket, ska kapmotorn bytas. (BR 12101: kapmotor).

» Stéll maskinen vagratt och skruva loss de 4 6vre skruvarna (tva 4,2x16 platskruvar och tva
4,2x32 platskruvar) pa kapmotorhuset. Skruvdragare med PZ2 bit.

» Stall maskinen lodratt och skruva loss de 4 skruvarna som faster kapmotorn vid dess
stodplatta. Skruvdragare PH1 bit

» Byt den defekta motorn mot en ny.

AOBSERVERA: de 4 skruvarna ska smérjas in med bla Loctite och observera PVC-
delens montering, klippmotor ets fastskruvar ska vara tillgangliga. Skruvdragare med PH1
bit

3.2.2.5.SKYDDSPLATAR

Kontrollera att skyddsplatarna ar i gott skick. Dessa kan vara spruckna eller trasiga.
(BR12116: fér T1; BR22116: héger plat T2 och BR22117: vénster plat T2).

3.2.2.6.KAPSKIVA

For underhallet av kapskivorna, folj stegen nedan.

» Skruva loss kapskivans 2 skruvar for att lossa ABS-skivan fran aluminiumskivan. Platt
skruvmejsel.




» Byt kapskivornas blad. Detta maste givetvis goras vid varje servicetillfalle. Platt
skruvmejsel.

Greenmow T1: (BR22371: Sats Kapblad Greenmow T1 3 delar).
Greenmow T2: (BR 22370: Sats Kapblad Greenmow 6 delar).

» Kontrollera skicket av aluminiumskivans rullningslager. Later detta for mycket, ska det
bytas. For detta, skruva loss de fyra 2,9x13 skruvarna. Stjdrnmejsel PZ1.
(BR 12386: Klippmotor ets axel och rullningslager (1 del)).

&OBSERVERA: de fyra 2,9x13 skruvarna (BR_7981CZ_2.9X13_ZN) maste bytas ut
mot nya.

» Montera samman kapskivans 2 delar. Var noga med att placera dem korrekt: skruvarna
ska ga igenom axeln. Platt skruvmejsel.

» Smorj in motoraxeln och fast kapskivan. Forsakra dig att de 2 skruvarna dras at ordentligt.
Plattskurv och silikonfett.




3.2.2.7.KUGGVAXLAR ZEITLAUF 60 ELLER 94 W

| genomsnitt, kan en motor smord med Mobil Polymex EM fett(BR99114: Fett for
kuggvdxlar i 400 g patron) ga 5000 km (du kan se statistik 3 och 4 som visar avstandet
som hoger och vanser hjul tillryggalagt i meter). Emellertid, om du anser att motorn later
for mycket nar du roterar hjulet, eller om kunden anmaérker pa ljudet, maste forfarandet
nedan genomforas.

» Rita ett marke mellan elmotorn och kuggvaxeln for att aterfinna ratt lage vid
atermonteringen.

» Skruva loss de 4 torxskruvarna for att plocka bort elmotorn och komma at kuggvaxelns
kugghjul. Skruvdragare med T15 bit

» Plocka ut de 2 kugghjulsstegen. Observera noga hur de sitter for att kunna montera
tillbaka dem igen. Fetta av det hela. Rengdringstrdg.

» Montera tillbaka det andra steget och smorj det. Spruta, 2 ml per kugghjulssats.
» Montera tillbaka det forsta steget och smorj det. Spruta, 2 ml per kugghjulssats.

» Fast samman elmotorn och kuggvaxeln enligt market som gjorts tidigare.

AOBSERVERA: Montering av torxskruvarna med bl3 Loctite.

Om kuggvaxlarna inte behdver smorjas, maste hjulen &nda monteras av for att kunna
rengora och smorja kuggvaxelns axlar. Spdrrnyckel med hylsa 8 och silikonfett.




AOBSERVERA: byt skruvférbanden (BR_933 M5X16_A2, skruv +

BR_440R_M5X18X2_A2, bred bricka + BR_6798A_M5_A2, fjéderbricka) och montering
med bla Loctite.

3.2.2.8. KUGGVAXLAR DPM/IMS GM42 58 W

Av samma skal som namnts i punkt 3.2.2.7, kan det vara nodvandigt att byta fettet i
kuggvaxlarna. (BR99114: Fett for kuggvdxlar i 400 g patron.)

» Plocka bort falgen fran dess nav. Skruvdragare platt bit
» Koppla loss kabeln som gar fran kuggvéaxeln till motorkortet.

» Skruva loss de 4 fastskruvarna (tillgangliga genom navet) pa den lilla fyrkantiga brickan pa
kuggvaxlarnas stodplatta. Skruvdragare PH1 bit




» Plocka ut enheten motor/nav ur maskinen.

» Skruva loss de 4 fastskruvarna pa den lilla fyrkantiga brickan pa kuggvaxeln och vrid dessa
for att kunna komma at de 4 insexskruvarna. Skruvdragare PH1 bit

» Skruva loss de 4 insexskruvarna for att skilja elmotorn fran kuggvaxeln och komma at
kugghjulen. Insexnyckel 3.

» Plocka ut de 3 kugghjulsstegen. Observera noga hur de sitter for att kunna montera
tillbaka dem igen. Fetta av det hela. Rengdringstrdg.
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Montera tillbaka det tredje steget och smérj det. Spruta, 0,5 ml per kugghjulssats.
Montera tillbaka det andra steget och smorj det. Spruta, 0,5 ml per kugghjulssats.
Montera tillbaka det forsta steget och smorj det. Spruta, 0,5 ml per kugghjulssats.
skruva tillbaka de 4 insexskruvarna. Atdragningsmoment 3 Nm. Insexnyckel 3.

Skruva tillbaka den lilla fyrkantiga brickan pa kuggvaxeln och darefter hela enheten pa
kuggvaxelns stodplatta. Skruvdragare PH1 bit

Montera tillbaka falgen pa navet. Skruvdragare platt bit

AOBSERVERA: montera med bla Loctite.

3.2.2.9.BATTERI

For att kontrollera batteriernas skick (BR25301), ar det enklast att ga igenom maskinens
historik. Arbetar maskinen mindre an en 15 minuter 6ver flera cykler i rad, innebar det att
batterierna natt slutet av sin livslangd.

En andra metod bestar i att:
Ladda batteriet helt.

Koppla fran detta och mata dess spanning. Multimeter.

Mat spanningen pa nytt 1 timme senare. Har denna minskat med mer dn 1 Volt, kan
batteriet betraktas som defekt. Multimeter.




AOBSERVERA: det ar valdigt viktigt att ladda batterierna helt infor

vintergarageringen och att satt huvudbrytaren pa OFF eller att koppla fran batteriet.

3.2.3. OBLIGATORISKA UPPDATERINGAR

3.2.3.1.BATTERIISOLERING

For aldre Greenmow an GMT2/09-228-B, ska en tejpbit laggas dver batteriets tva andar.

3.2.3.2.LYFT-POM

For Greenmow aldre an GMT2/09-194-B, maste lyftsensorns POM skaras ut sa att
lyftfjadern fram inte blockeras pa POM:en.

» Skruva loss lyftsensorns frontskruv. Spdrrnyckel med hylsa 7.

» Rotera plattan for att frigora POM:en.

» Skar ut en rundning i POM:en. Dremel.

» Satt tillbaka plattan och skruva tillbaka skruven. Spdrrnyckel med hylsa 7.




3.2.3.3.PVC BACKSENSOR

For Greenmow fére GMT2/09-228-B, ska ett mellanldagg av PVC (BR21130, mellanldgg
backkontakt i PVC Greenmow) placeras bakom backkontakten for att forhindra att
sensorhadllaren mattas ut och att sensorn darmed bevarar sin kanslighet med tiden.

» Skruva loss de 2 skruvarna som haller backbrytaren tills den hamnar i héjd med

insatserna. Skruvdragare och hylsa 7.

» Placera PVC-mellanlagget mellan chassit och backsensorns hallare och kontrollera om
den sitter val klamd mellan de 2 delarna. | annat fall, vik hallaren nagot at énskat hall.
Skruva tillbaka de 2 skruvarna. Skruvdragare och hylsa 7.

3.2.3.4.CHASSIFORSTARKNING

For Greenmow fére GMT2/09-228-B, maste 2 chassiforstarkningar (BR21105,

sidoforstdrkning Greenmow) monteras for att géra maskinens hogra och vanstra sida fram

styvare.




» Skruva loss de tva M5x10 skruvarna fran belastningsmotstandets hallare. Skruvdragare
och hylsa 8.

» Skruva fast forstarkningen med samma 2 skruvar och placera den noggrant sa att den ar
rak med hjalp av en svetstang. Skruvdragare + hylsa 8 och svetstdng.




» Plocka bort forstarkningen och skagga de 6 halens bada sidor. Skruvdragare + hylsa 8 och
manuell frds.

» Byt laddningskontakternas tva M5x10 skruvar mot M5x12 skruvar (BR_933_M5X12_A2).
Anvand samma brickor och lagg till tre M5x12 skruvar (BR_933 _M5X12_A2) + M5 bricka
(BR_125_M5_A2) + M5 flansmutter (BR_6923_MS5_ZN).




» Upprepa operationen pa andra sidan.

3.2.3.5.KUGGVAXELMOTORERNAS STODPLATTOR

Fran GMT2/09-101-B till GM09/T2-125-B, ar hjulmotorernas stédplattor forsedda med
M5 mellanlagg for de bakre silentblocken. Det ar darfor nodvandigt att byta dessa plattor
(BR23102 fér héger & BR23103 fér vénster) sa att M6 silentblocken kan monteras.

For att byta motorplattorna, gor féljande:

» Skruva loss hjulets fastskruv och plocka bort detta. Skruvdragare och hylsa 8.

» Skruva loss de 6 skruvarna som faster motorplattan pa chassit och bakre silentblock.
Skruvdragare och hylsa 8.

» Skruva loss motorns 4 fastskruvar pa plattan.
Skruvdragare och hylsa 8.

» Fast den nya plattan pa motorn. Montera med
gron Loctite. Skruvdragare och hylsa 8.

» Fast enheten platta + motor pa chassit. Skruvdragare och hylsa 8.

» Fast hjulet pa motorn. Montera med bla Loctite. Skruvdragare och hylsa 8.

3.2.3.6.SMORJHAL FOR KUGGVAXLAR DPM/IMS

For Greenmow T1 fore GMT1/10-124-B och fér Greenmow T2 forsedda med kuggvaxlar
DPM/IMS fére GMT2/10-323-B, maste ett hal med en diameter pa 10 mm géras i navet
for att kunna na kuggvaxelns skruvar och byta fettet i denna.




3.2.4. ICKE OBLIGATORISKA UPPDATERINGAR

3.2.4.1.SATS HARTSBELAGD SPOLE

Om det ar fel pa spolens kabel, maste den ersattas med en sats Hartsbelagd spole
(BR21193).
Om din Greenmow ar dldre an GMT2/10-290-B, maste proceduren nedan genomforas.

» Placera anpassningsstycket (BR21194, sats Spolhdllare) pa chassits framsida och hall det
med en svetstang.

» Borra 4 hal pa 5 mm i diameter. Borrmaskin och 5 mm borr.

» Placera och dra at de fyra M5x12 skruvarna (BR_933_M5X12_A2) + fyra M5x10 brickor
(BR_125 M5_A2) + fyra M5 flansmuttrar (BR_6923_M5_ZN). Skruvdragare hylsa 8 och U-
nyckel 8.

» Fast spolen pa anpassningsstycket med de tva M6x12 skruvarna (BR_7380E_M6X12_A2) +
tva M6x18 brickor (BR_9021_M6X18X1.6_A2) + tvd M6 flansmuttrar (BR_6923_M6_ZN).
Insexnyckel 4 och U-nyckel 8.




3.2.4.2. KUGGVAXLAR DPM/IMS GM42 58 W

For att 6verga fran Zeitlauf-motorer till DPM/IMS-motorer, f6lj stegen nedan.
> Bestall satsen (BR23196, sats Kuggvdxlar GM med kort).
» Plocka bort karossen, hjulen och husets forslutningsplatta.
» Koppla bort motorkorten.

» Skruva loss de 12 skruvarna som faster motorplattorna pa chassit och de bakre
silentblocken. Skruvdragare hylsa 8.

» Montera de nya motorsatserna som redan ar forsedda med sina kort. Skruvdragare
hylsa 8.

» Anslut motorkablarna fran moderkortet till respektive kort.

» Montera av naven pa bakhjulen och fast dessa pa maskinen.
AOBSERVERA: montera med bla Loctite.

AOBSERVERA:Om du just har bytt motorerna, maste maskinens programvara
uppdateras. (Se punkt 3.1.5.3)




3.3.KONTROLLER OCH TESTER

Nar karossen val monterats pa chassit, utor foljande tester for att kontrollera att allt
utforts korrekt:

» Satt parametern PO0O pa 000.

AOBSERVERA: forsakra dig om att du har antecknat alla parametrar fore

slutprovningen ...

- Skrivin koden "* 13870".

- Tryck pa F3 for att ga ned i soktradet till PO0O.

- Tryck pa # for att kunna d@ndra parametern.

- Tryck en gang pa "0" for att stdlla parametern pa 0.
- Bekrafta andringen med ett tryck pa #.

» Tryck pa ON for att kora igang maskinen.
» Testa avkanningsflansen, stotsensorn och sonarn. (Stall dig framfér maskinen, och om

den saktar in, betyder det att sonarn fungerar korrekt.)

Om maskinen inte avger nagra konstiga ljud och om den reagerar korrekt pa de olika
testen, ar servicen klar.

AOBSERVERA: gléom inte att aterstélla parameter PO0O pa 030 eller pa féregaende

varde.

4. ADMINISTRATIVA ATGARDER, DEL II

Fyll i atgardsformuldret och ange komponenterna som har ersatts.
Ange antalet arbetstimmar.

GoOr eventuella kommentarer.

Fyll i servicebladet. (Se 5.3.)




5. BILAGOR

5.1. KOMPONENTFORTECKNING

Rengoringsmedel - 25 1 BR90111
Rengoringsmedel - 5 1 BR90112
Sats Silentblock fram GM (1 del) BR21190
Sats Silentblock bak GM ytterskruv (2 d.) BR24192
Sidoforstarkning Greenmow BR21105

Sexkantskruv DIN 933 rostfritt st. M5x12

BR_933_M5X12_A2

Bricka DIN 125 rostfritt st. M5

BR_125_M5_A2

Tandad ansatsbricka DIN 6923 forz. st. M5

BR_6923_M5_ZN

Forslutningslock kaross GM D 58,2 mm

BR24121

TB 6PC skruv med bricka ISO7380E rostfr. st. M6x14

BR_7380E_M6X14_A2

Tandad lasbricka DIN 6798A rostfritt st. M6

BR_6798A_M6_A2

Magnetkontakt 59135-010-10W HAMLIN huv BM/BP

BR14301

Skruv m. kullr. huvud Pozi DIN7981CZ forz. st. ST2,9x13

BR_7981CZ_2.9X13_7ZN

Bricka DIN 125 rostfritt st. M3

BR_125_M3_A2

Magnet HAMLIN 57135 000 0309 f6r huv BM/BP

BR14302

Sats Magnetisk stingning GM

BR24193

Skruv m. kullr. huvud Pozi DIN7981CZ forz. st. ST2,9x25

BR_7981CZ_2.9X25_7ZN

Distansstycke 4,2x8x5 for elkontakt. stingn. huv BM/BP

BR14119

Sparskruv med cylinderhuvud DIN 84 rostfr. st. M4x16

BR_84_M4X16_A2

Bred bricka DIN 9021 rostfr. st. M4x12

BR_9021_M4X12_A2

Sats Vattentit sonar (kort+sdndare+mottagare) BR15290
Framhjul ALU IEC 100 med rostfr. rullningslager 2RS BR11223
Rundstang L1128 D6+2xM4x15 - klippmotor forzinkat st.). BR12220
Sparskruv sexkant DIN 933 SZ rostfr. st. M4x12 BR_933S7Z_M4X12_A2
Kapmotor PAPST VD-3-54-14 - rostfria rullningslager BR12101
Skyddsdeflektor klippmotor rostfr. st. fjader BR12116
Skyddsdeflektor klippmotor rostfr. st. fjaider GM hoger BR22116
Skyddsdeflektor klippmotor rostfr. st. fjaider GM vénster BR22117
Sats Kapblad Greenmow 6 delar BR22370
Sats Kapblad Greenmow T1 3 (delar) BR22371
Sats Klippmotor ets axel och rullningslager (1 del) BR12386
Fett for kuggvixlar i 400 g patron BR99114

Sexkantskruv DIN 933 rostfritt st. M5x16

BR_933_M5X16_A2

Bred bricka DIN 440R rostfr. st. M5x18x2

BR_440R_M5X18X2_A2

Tandad lasbricka DIN 6798 A rostfritt st. M5

BR_6798A_M5_A2

Batteri NiCd 24 V 5 Ah Sanyo for Greenmow

BR25301

Distanselement backkontakt i PVC Greenmow

BR21130




Sidoforstarkning Greenmow

BR21105

Stodplatta hoger kuggvixel Greenmow BR23102
Stodplatta vénster kuggvixel Greenmow BR23103
Sats Hartsbelagd spole GM (svart sprutgj. plasthall.) BR21193
Sats Alum. adapter Spole GM2 fram GM09-290 BR21194

TB 6PC skruv med bricka ISO7380E rostfr. st. M6x12

BR_7380E_M6X12_A2

Bred bricka DIN 9021 rostfr. st. M6x18x1,6

BR_9021_M6X18X1.6_A2

Tandad ansatsbricka DIN 6923 forz. st. M6

BR_6923_M6_ZN

Sats Kuggvixel GM+sats Vattentit sonar med kort

BR23196




5.2. ATGARDSFORMULAR

BELI I IDATUM 1
ATGARDSFORMULAR laemia # 4
FPROGRAM VERSION
Ll Hoz kungen
O Per telefon - TEKHIKER

O Bedmbatics verkatdder
O Aterfdrsalians -

E.l.uau:hm_uall_:u Ringdeden ... /... 20 (T Anlednig T
Reparalion DO UppfGlningsbesck O .'!-.rlig service O Halvarsservice O Installation/maodifierin
[Observationer: Tillstind : Klippring — Laddning — S0P - AL .. & oo

% T Stand-by
'.'T'.'u'l.-'i Siat Parametrar #1- i i
':'El:' ID‘E? S0 minj~0 - A, T ;O T PR
Ec- 008 51 n-.Lan1 £ i
02 O0a 52 Cj“hl P2 - . - Ti - 0 T < P -
03 o1l 53 m. |73 #1 - T
04 11 = m. |74 N Sl 1 G- T < P S
05 012 55 S| =5 i
#4
l:ll:ﬁ I 57 mlnljﬁ Wi O T PR D B
EMHHETZFRIA |SUMMA EXEL
ART.HR DELAR =IO0M BYTTS UT AT,

EXEL., MO MOr=

| ISR a=l=F-% SAEQIDA

TiD FOR ATOARDER 1

IRE=a 0

IDelar som kan behivas: Bradskande : OJa O Nej

|Eund :

Mannin :

Undersknfi :




5.3.SERVICEBLAD

SERVICEBLAD
Eund - | Kundref. ; |
@ Telefon :
BELROBOTICS Adress ;
Tekniker: a Maskinens kod :
Inkommen datam © ... .. f. .. 7 200, Historik, PC:
Kontaktadden: ......0.....0 200... Serienr : ......... e -B
Ateridmnad datum: ... ... /.. .../ 200... Kundens medgivande
] -
2 L L'
Kontroller och métningar E E E " Kontroller och métningar E i g =
2E\&d LK
Rengiring av maskin
Faltprovming
1silentblock O|chassi
Fram [ wisuell kontroll
Eiak 10 Framvagn
2[m5eer bakhjul Fiadring rostfrit stal 2 mm
Mav Hjul: Rengoring + smdrjning
Fjaderringar 11 |Elektronikbox
Dack wisuell kontroll
Kuggvaxel sontroll av anslutningarna
smdrjning efter 5000 km 12|anslutningsdon kaross/chassi
J|vanster bakhjul Laddningskontaktens komtaktdon
Mav Adapt. laddningskont. Kontaktdon
Fjaderringar 13|patteri
Dack Tillstand [historik)
Kuggvaxel Stift
smdrjning efter 5000 km 14{spole
Alktipprmotor 1 (Ba) Test
Glidskiva Faste och anslutningsdon
Rullningslager 1 5|avkEnningsflans
Pamtograf Tester
¥aphlad - Luftror
B|klippmator 2 [PM, BM) 16{stitsensor
Glidskiva Tester
Aullningslager Fladrarnas shick
Pantograf 17 |5onar
aphlad - Tester
Gklippmotor 3 [GMTL1E2, PM, BM)
Glidskiva 18|station
Aullningslager Laddningskontakt
Pantograf Sonar
«apblad 0 19|underiazets skick
T [klippmotor 4 [GMT2, PM, BA) 2 kaphiijd
Glidskiva Grasets shick
Rullningslager 21|Owriga anmarkningar
Pamtograf
¥aphlad -
B|klippmotor 5 (BM)
Glidskiva
Aullningslager
Pamtograf
¥aphlad -
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