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1. INTRODUCTION

Il est important de ne pas négliger ce manuel eardn dépannage de la machine est
essentiel pour son bon fonctionnement.

De plus, pour réaliser correctement le dépannagesianachines il est trés important de
suivre et de réaliser toutes les étapes relatives@obléme, tel que décrit dans ce manuel.




2. ADMINISTRATIF : PARTIE|

2.1. CONTROLES ET TESTS

» Prendre I'historique de la machine, a I'aide du prograniDiES.
Cette étape estbligatoire avant chaque entretien ou dépannage

» Remplir la fiche d’intervention avec : (voir annexe 8.2)

VVVVVVYYYVVY

Le nom du client.
La date de I'entretien.

La version du software.

Le nom du technicien.

Les options cochées.

Les statistiques.

Les parametres (entrer le code * 13870 au MENUéieadrage).

Les heures de repos.

Les éventuelles remarques du client ou du techmiiee I'état de la machine (bruit des
moteurs, des tétes de coupe,...).




3. RESOLUTION DE PROBLEME

3.1.TETE DE COUPE

» Prendre I'historique de la machine.

> Veérifier siles tétes de coupe ne sont pas encrasséesébtopar une branche,
tournent librement,...
% Si oui, débloquer la machine et la redémarrer.
% Sinon:

» Ouvrir le boitier principal.

> Vérifier le fusible de la téte défectueuse. (5A)
S'il est défectueux le remplacgR19988 : Fusible 5A
Apres test si le fusible déclenche encore, il faudmplacer le moteur, la carte et
le cable. (Voir point 3.2.2.4. du manuel d’entreti&M/BM)

"4 BIGMOW M=in 3.2
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» Changerl'emplacement du céble.
Par exemple :S’il y a un probleme de T4, il faut :

Inverser les cables (commande et puissance) T4 et T3 ctémada carte
mere et démarrer la machine.

& BIGMOW Mzin 3.2 =7r=] %

Belro

» sila machine indique de nouveau T4, il faudra rewgy la carte mére.
(voir point 3.2. et 3.3. de ce manuglR15101 : carte mere




> sila machine indique T3, c’est le moteur qui tefaut et donc il faudra
remplacer le moteur, la carte et le cable. (Voinp8.2.2.4. du manuel
d’entretien PM/BM et GMBR 12101 : moteur de coupe ; BR 15103 :
carte moteur

3.2 REMPLACEMENT D' UNE CARTE MERE«ANCIENNE VERSION»
PAR UNE CARTE MEREKNOUVELLE VERSION»

Pour remplacer une carte mére « ancienne versionpar une nouvellg il est nécessaire
d’avoir 4 connecteurs Faston pré isolés, un coenecttansparent male-male 4 voies, une
pince coupante, une pince a dénuder et une pisedia (Ces piéces sont livrées avec les
nouveaux Mainboard commandés en piéces détachées)

Ancienne version Nouvelle version

Procédure :

1. Prendre I'historique.

2. Enlever le MainBoard défectueux atettre le nouveau.

3. Couper le fil d’alimentation du nouveau MainBoard a loegu (Si
nécessaire) + connecteur Fastatofinectera l'interrupteur.

4. Couper le fil de charge du nouveau MainBoard a longusunécessaire)
+ connecteur Fastoneonnecterau redresseur.

5. Couper la cosse Anderson du fil de masse du redressexir, une
Faston a la place ebnnecterle connecteur transparent male-male 4
voies.

6. Couper la cosse Anderson du fil de masse des battesaes; une Faston
a la place et connecter le connecteur transparaie-male 4 voies.

7. Connecterles 2 masses du nouveau MainBoard dans le conmecte
transparent male-male 4 voies.

8. Mettre le bon programme dans la machine. (voir point 3d26ce
manuel)

9. Prendre I'historique.




3.3.REMPLACEMENT D UNE CARTE MERE«NOUVELLE VERSION»

Pour remplacer une carte « nouvelle version» est nécessaire d’avoir 2 connecteurs
Faston pré isolés, pince coupante, pince a déraignce a sertir.

No

Nouvelle version

Procédure :

Prendre I'historique.

Enlever le MainBoard défectueux et mettre le nouveau.

Couper le fil d’alimentation du MainBoard a longueur (gcessaire) +
connecteur Fastoneonnectera l'interrupteur.

Couper le fil de charge du MainBoard a longueur (si néaeg) + Faston
+ connecterau redresseur. Ancien céable a la poubelle.

Connecterles 2 masses du nouveau MainBoard dans le conmecte
transparent male-male 4 voies.

Mettre le bon programme dans la machine. (voir point 3d26ce manuel)
Prendre I'historique.

3.4. ROUE DROITE ETOU ROUE GAUCHE BLOQUEES

Prendre I'historique.

Vérifier sila roue n’est pas encrassée, bloquée par amneloe, blogquée
dans untrou, ...

% Si oui, débloquer la machine et la redémarrer.

% Sinon :

Ouvrir le bottier principal.

Vérifier le fusible de la roue défectueu§elA)

S’il est défectueux le remplacérkR 19989 : Fusible 10A

Vérifier le cable moteur.




» Veérifier la carte moteu2R 15103 : carte moteur pour moteur zeitlauf ;
BR 15109 : carte moteur pour moteur IMS/DPM

» Siun de ces €léments est défectueux, le remplawer3.4.1. et 3.4.2. de
ce manuel)

3.4.1REMPLACEMENT D UNE CARTE MOTEUR DE ROUE

» Pour remplacer une carte moteur, il faut :

1. Déconnecterle cable moteur.
2. Déconnecterla carte moteur du moteur de roue ou du suppaccade
suivant le type de moteur.

3. Connecterla nouvelle carte moteur.
4. Connecterle cable moteur.

Lors du remplacement de la carte moteur de rouesroplacera

généralement le cable motebiz 17060 : cable moteur de roue droit ;
BR 17070 : cable moteur de roue gauche

3.4.2REMPLACEMENT D UN MOTEUR DE ROUE

» Pour remplacer le moteur de roue d'une GM : voinp8d.2.4.2. du
manuel d’entretien de la GM

» Pour remplacer le moteur de roue d’'une PM ou dBiMe: voir point
3.2.4.2. du manuel d’entretien PM/BM

» Pour remplacer le moteur de roue d’'une BP : vointpdu manuel
d’entretien BP

ATTENTION :

> Pour les BM et PM avec de nouveau moteur IMS/DPfdut vérifier le
programme et faire une mise a jour avec la vers@i23 ou avec une
version ultérieure.




3.5. CAPOT GAUCHE ETOU DROIT

» Prendre 'historique.

POUR LA GREENMOW ET LA PARCMOW:

» Verifier que les interrupteurs de recul soient bien libre.

% Si non, débloquer la machine et la redémarrer.
% Sioui :

» Veérifier les silentblocs arriéres.

En effet, si ceux-ci sont casseés ils peuvent ecblenle capteur de
carrosserie.

Pour les remplacer : voir point 3.1.4.1. du manlehtretien GMT1/T2 et
point 3.2.2.10. du manuel d’entretien PM/BM

» Ouvrir le boitier principal.




» Veérifier le cable, la connection JCOLR sur la carte métesatontacts de

R44 E 0

A
7. Rgd RS4RS) RS0

l'interrupteur.
Si les cables est défectueux, il faut le remplaeer27310 : cable

interrupteur capot GM ; BR 37260 : interrupteuratap PM ; BR 37270 :
cable interrupteur capot G PM

LR JCOLL

Pour les remplacer il faut :

» Dévisserla vis du cache du contact de l'interrupteur.

Attention : il faudra mettre une pointe de silicone par I'iietér du

boitier autour du cable pour éviter d’avoir de hmdité a I'intérieur de
celui-ci.

Si les contacts sont défectueux, il faut rempldeasemble de
linterrupteur.BR 31381 : interrupteur de recul.

Dévisserles 2 vis qui tiennent l'interrupteur au chassis.
Enlever l'interrupteur.
Placerle nouvel interrupteur.

>
>
>
» Visserles 2 vis qui tiennent l'interrupteur au chassis.




> Visserles 2 vis du contact pour pouvoir fixer le cable.
> Visserla vis du cache du contact de I'interrupteur

» Remonterla carrosserie. (Voir point 3.1.6. du manuel d'etén
GMT1/T2)

> Faire la mise a joupbligatoire de la piécd’VC si elle n’est pas faite.
(Voir point 3.2.3.3. du manuel d’entretien GMT1/T2)

POUR LA BIGMOW ET LA BALLPICKER .

> Vérifier que les interrupteurs de recul soient bien libres.
% Si non, débloquer la machine et la redémarrer.
% Si oui :

» Ouvrir le boitier principal.

> Verifier les cables des contacts magnétique et les coonsecCOLR et
JCOLL sur la carte mere.

Si les cables sont défectueux il faut les remplagerl1126 : contact
magnétique + cable recul BM

Pour les remplacer il faut :

» Ouvrir le boitier principal.




> Dévisserl’écrou du contact magnétique.

> Enlever le contact magnétique.

> Placerle nouveau contact magnétiqgue de maniéere a ceygaiti
1,5mm entre celui-ci et 'aimant permanad 11122 : Aimant
permanant

» Remonter la carrosserie. (Voir point 3.1.6.du manuel d’etién
PM/BM et point 4.1.5. du manuel d’entretien BP)

3.6. BOUDIN GAUCHE ET/OU DROIT

» Prendre I'historique.

Attention sur la GM il n'y a pas de boudin pneumatique.

POUR LA PARCMOW

» Vérifier si le boudin de la machine n’est pas trouédéchiré.
Si le boudin doit étre remplacé : voir point 3.4.3lu manuel d’entretien
PM/BM

> Vérifier le DW-10 (interrupteur a pression)
> Régler l'interrupteur a pression a I'aide d’un nmaktre et d’'un tournevis

plat. Visser la grande vis (grise et blanche) ji&sge que le multimeétre
bip. Desserrer ensuite cette méme vis de ¥ de tour.

» Sil'interrupteur a pression est défectueux il fieutemplacer.BR 34205 :
interrupteur a pression DW-10




POUR LA BIGMOW ET LA BALLPICKER

» Sila machine est équipée d’un boudin tactile darélectrique, machine
avant la BM07-298-B et avant la BP09-130-B, il faétifier que celui-ci
se trouve bien dans son profilé en aluminium el gty a pas de
déchirure trop importante. Si le boudin n’est ggsarable, référez-vous au
point 3.1.5.3. du manuel d’entretien PM/BM et 3.3.8u manuel
d’entretien BP pour le remplacer par un boudinil@aétcontact
pneumatique.

» Verifier si le boudin de la machine n’est pas trouéléchiré.
Si le boudin est a remplacer : voir point 3.1.814 manuel d’entretien
PM/BM et point 4.1.3.4. du manuel d’entretien BP

> Vérifier les DW-10S (interrupteur a pression)
> Régler les interrupteurs a pression a l'aide d’witimetre et d’'un

tournevis plat. Visser la grande vis (grise et bheg) jusqu’a ce que le
multimetre bip. Desserrer ensuite cette méme vig die tour.

» Sil'interrupteur a pression est défectueux il fieutemplacer.BR 14205 :
interrupteur a pression DW-10S

3.7. SOULEVEMENT

» Prendre I'historique.

> Vérifier sila machine n’est pas bloquée par un obstacle.
% Si oui, débloqué la machine et redémarrer la.
% Sinon :

» Ouvrir le boitier principal.

> Vérifier les connections JVIB sur la carte mére.

> Verifier les cables.




» Ouvrir l'interrupteur en dévissant les 2 vis.

» Vérifier que I'interrupteur soit bien fixé.

> Si l'interrupteur est trop sensible, il y a une gibsité de durcir
l'interrupteur de soulévement :
En effet, si on fait dépasser le filet de I'intgateur plus loin celui-ci
déclenchera moins vite.
D’origine les interrupteurs sont montés sur ungyxa Suivant le modéle
de la machine l'interrupteur dépasse cette plague filet (pour la PM) ou
d’1 filet (pour la GM et la BM).

Si vous voulez que l'interrupteur déclenche moiites ¥ faut :

& Dévisserles 2 écrous qui tiennent la plagque et I'intereuptau chassis.




& Dévisserl’écrou de serrage.

% VisserI'écrou de buté.
Plus vous le serrez, moins vite I'interrupteur ééchera.

& VisserI'écrou de serrage.
& Visserles 2 écrous qui tiennent la plaque et I'interrupt&u chassis.
Attention a bien repositionner les rondelles et le ressort.

ATTENTION pour toutes modifications du systeme de
sécurité « souléevement » Belrobotics S.A. déclmeet
responsabilité en cas d’accident.

3.8. CODE DE SECURITE EXPIRE

» Tapez votre code au menu de démarrage :

» * votre code#

» Sivous ne vous souvenez plus de votre code, vousge obtenir un
code « PUK » aupres de Belrobotics S.A.
Préparez le numéro de la machine, le numéro de Eisponible dans
le menu « données ») et la facture de votre machine

» Pour rentrer ce code « PUK » il faut :

Entrer dans le menu réglage.

Code de sécurité.

Le sigle « # » apparait

Tapez le code « PUK »

Ensuite le sigle « * » apparait.

Tapez un nouveau code ou 4X0Q0 ce qui annule le code de

securité.

Si vous avez entré un nouveau code le mot « japarait.

Entrer un chiffre, ce chiffre correspond au nomiegour avant que

la machine ne vous demande votre code de séqiMid&. 365)

YV VVVVVY




3.9. TENSION DE BATTERIE TROP FAIBLEDECHARGER

» Prendre 'historique.
> Verifier les cycles de la batterie.
Pour vérifier la batterie via I'historique il faut

Exemple d’historique :

©

& & FEE

Regarder dans I'historique quand la machine commence a se
charger.

Quand elle fini de se charger.

Quand elle recherche sa station.

Le temps de chargepour une BM est 1h30’, pour une PM de
1h20’ et d’'une GM 45'.

Le temps de travaild’'une BM est de 1h30’, pour une PM 1h40’
et pour une GM de 45'.

Par exemple :

Pour une GM avec une batterie Ni-cd 5Ah les cyotasnaux
sont de 45’'de charge pour 45’ de travaille. Dansas il n'y a
pas beaucoup de gazon a tondre donc la machiesgecd7’ et
travail 1h10’. La batterie est bonne.

18/0910:11 Début de charge EE 18 85 47’ DE
18/0910:58 Fir de charge EE 26 2 CHARGE
18091207 Recherche station 61 e a3
18/091210 Début de charge G4 el a3
: 1H10’ DE

18/09 1257 Fin de charge G4 27 23

TONTE
18091407 Recherche station G1 23 a3

> Si les cycles de la batterie ne sont pas bonsitlrEamplacer la
batterie. BR15390 : kit batteries BM ; BR 35390 : kit bate=iPM ;
BR 25301 : kit batteries GM

» Vcérifier si la machine ne reste pas bloguée dansouloir trop
étroit. (Voir pg. 4 et 5 du manuel d’installation)

» Vcérifier si la machine ne doit pas parcourir ureptiongue distance
de metre avant d’arriver a sa station.

En effet, pour éviter que la machine soit déchaiig@eit installer
une deuxieme station de charge apres :

» 500m pour une GM
» 750m pour une PM
» 1000m pour une BM




3.10.PERTE DE CHARGE

» Prendre I'historique.

> Verifier le positionnement de la station de charge.
En effet, lorsque la machine se charge elle seemedue libre, donc
si la station de charge est positionnée dans ume |bee machine
avancera hors de la station et indiquera « perthdege »

> Veérifier que le contact entre la station et la machinelsmit
En effet, lorsque la machine se charge le brashdege doit avoir un
angle de 45° et la roulette blanche doit étre batrée entre les
deux contacts de la machine.

3.10.1.CIRCUIT DE CHARGE MACHINE

> Vérifier le circuit de charge de la machine. (Voir plaraanexe
point 8.3.2.)

» Veérifier les contacts de charge de la machine.
Passer du papier de verre sur les contacts deecliarg0)
Veérifier le choufleur.

> Visuel.
Vérifier I'interrupteur.

» Multimetre en continuité.
Veérifier le redresseur.

» Multimetre sur diode.
Vérifier les résistances.

» Multimetre sur ohm.
Veérifier les batteries.

» Multimeétre en volt.

vV VWV VvV VYV VY

3.11.PAS DE CONTACT AVEC LA STATION DE CHARGE

» Prendre I'historique.

» Cette alarme ce produit lorsque la machine arrileestation de
charge, fait sa manceuvre pour ce mettre a chewvéd §l
périphérique et qu’elle parcourt plus de 20m adenprendre sa
charge.




> Veérifier que le contact entre la station et la machinelsmit
En effet, lorsque la machine se charge le brashdege doit avoir un
angle de 45° et la roulette blanche doit étre batrée entre les
deux contacts de la machine.

> Vérifier la tension sur le bras de charge a I'aide d’un imeltre.
% Si 32v~ la tension est bonne.
% Si pas de tension = vérifier le fusible de 20Alsucarte
station.

> Vérifier le circuit de charge de la station. (Voir point.&.3le ce
manuel)

> Vérifier le circuit de charge de la machine. (Voir point3.8le ce
manuel)

> Vérifier sila station est bien positionner. (Voir pg.10ndanuel
d’installation)

3.12.PAS DE STATION

» Vérifier le POO1 : distance du fil périphérique.
Le POO1 doit toujours étre supérieur (env.10%)didtance totale
du fil périphérique.
> Vérifier le sonar de la machine.
> Pour tester le sonar de la machine il faut :
Démarrer la machine.
Sepositionner devant la machine.
Si la machine ralenti, le sonar de la machine est b
Si la machine ne ralenti pas il faut remplaceieas
de la machineBR15290 kit sonar etanche, BR
15201 : kit sonar
» Faire un retour station a la machirfel
» Si la machine passe devant la station sans rat2est le sonar
station qui est défectueuxR 16392 : kit sonar station
Pour le remplacer. (Voir point 4.1.1. de ce manuel)

YVVVY




3.13.PAS DE SIGNAL

» Prendre I'historique.
> Vérifier la station de charge. (Voir point 3.10.1. de cened)
> Verifier la bobine de la machine.

» Veérifier I'état genéral de la bobine.

> Verifier le cable bobine.
» S'il faut laremplacer. (Voir point 3.2.4.1. du manuel
d’entretien de la machine)

Si vous avez toujours des problémes de signal #eusz modifier les parametrB§00et
P007en allant dans les parametté8870Q.

» Le P0OOOinitialement &30 est le paramétre de sensibilité.
Le paramétre de sensibilité c’est le parametrel’qnera modifier si
on a des problémes de signal prés du fil péripbériq
Mettre leP000a 020, si toujours pas de résultat 'augmenter de 128.

PO0O : ose(:

> Le POO7initialement 2030 est le paramétre de phasabilité.
Le paramétre de phasabilité c’est le paraméetrd’gquneza modifier
si on a des problemes de signal au milieu du terrai
Mettre [eP007a020en le diminuant progressivement.

+128 = max58

mir20ou +128 =148

max.30

POO7 : 03@(: |

» Sivous n'avez toujours pas d’amélioration vousyeauplacer une
capacité de Iff (max.2) en paralléle sur le fil périphérique.
BR 99111 : Capacité de 4D




3.14.PERTE DU FIL

» Prendre I'historique.

» Augmenter le P0O04
En effet, ce message d’erreur apparait lors dwretda station de
charge et quand la machine n’arrive pas a trouvdéigse de champ
magneétique. Si vous augmentez progressivementdé Elie aura
plus facile a retrouver sa ligne de champ magnétppur rentrer a
sa station.

> Vérifier sila machine n’est pas génée lors du retourséation de
charge.
En effet, quand la machine retourne a la statioohdege, qu’elle a
fini sa manceuvre et qu’elle se trouve sur sondfilghérique, si a ce
moment elle est génée par une branche, piquet merpér un
contact de son boudin tactile avec la station,dahime s’éloignera
du fil périphérique et indiquera « Perte du fil ».

3.15.BLOQUEE SUR LE FIL

» Prendre I'historique.

> Vérifier la phase.
En effet, ce message d’erreur apparait lorsquealghime ne se
trouve pas dans sa zone de travalil.
La machine travaille toujours dans la phasesitive

Pour vérifier la phase :

VVYY
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Mettre la machine dans sa zone de travail.

Vérifier la station. (voir point 8.3.1. de ce manuel)

Allumer la machine.

Au menu de démarraggpuyer sur la touche F3.

L’heure va étre remplacée par le sigle de la phdase

Il sera indiquéd + ou -... : ...

Si la machine se trouve dans la zone positive best

Si la machine se trouve dans la zone négative deusz cocher
I'option 8 « inversion phase »

Pour cocher cette option :

YVVVVYVY

Rentrer dans le menu

Ensuite « Réglage »

Ensuite « Option »

Puis option 8 « inversion phase »

Appuyer sur la touche# pour cocher ou décocher I'option.




3.16.BLOQUEE DANS UNE IMPASSE

» Prendre I'historique.
» Veérifier sila machine ne reste pas bloquée entre plugkgusts.
> Verifier la configuration du terrain. (passage étroit,tptuloir,...)
» Verifier I'état des silents blocs avant et arriéeres.
Si nécessaire les remplacer. (Voir point 3.1.233.22.10. du
manuel d’entretien PM/BM ; point 3.1.3.3. et 3.1.4u manuel
d’entretien GM, point 3.1.3.3. et 3.2.2.10. du n&rdientretien BP)
» Vérifier le fonctionnement du boudin. (Voir poinB3du manuel
d’entretien PM/BM)
Si vous devez le remplacer : voir point 3.1.3.4ntanuel d’entretien
PM/BM

3.17.PATINAGE DES ROUES

» Prendre I'historique.

» Vérifier sila machine n’est pas bloquée dans un trou, kdans
boue,...

» Vérifier le PO01 (*13870)

Sile PO01 = 060 cela veut dire que la machineotevir parcourir
191,08m en ligne droite sans rencontrer de filghéique. Si elle
parcourt plus de 191,08m sans rencontrer de fibpérique la
machine indiquera « patinage des roues »

Cette valeur est calculée de la maniére suivante :

d =P001 x 1@lonc d=_60 x 10 =191,08m
T 3.14

3.18.SURTENSION

» Prendre 'historique.

» Vérifier la batterie. (Voir point 3.2.2.9. du manuel d'etign
PM/BM, GM et BP)

» Ce message d’erreur peut se produire dans plusduagions :

1. Quand on allume la machine sur la station de charge

Si on actionne l'interrupteN-OFF de la machine lorsqu’elle se trouve en
station de charge il y a une fausse alarme quaite f

En effet, lorsqu’on allume la machine hors de aficgt la tension des batteries
alimente la carte mere et stabilise la tensiomnSallume la machine sur la
station, la tension arrive directement a la caeenet donc celle-ci n'a pas le
temps de stabiliser la tension qui crée une alars@tension », cela crée
également une augmentation de courant dans lesibatte qui endommage
celles-ci.




2. Quand il y a une trop forte température extéri€¢Bmys du sud) ou
Quand le positionnement de la station est em sialieil.

S'’il y a une trop forte température extérieurelezel peut faire chauffer les
batteries et donc faire déclencher le fusible thguey ce qui crée une alarme
« surtension ».

Lors de la fin de vie de la machine il y a une aegtation de la température et
donc le fusible est susceptible de déclenche.

3. Quand il y a une trop forte température lors dehiarge.

S'’il y a une trop forte température lors de la geate fusible thermique
déclenche et donc la tension arrive directememis(sésistance dans les batteries)
a la carte mére et crée une alarme « surtension »

Dans ce cas la mesure de la tension est errordieg(iion 40V).

3.19.CAPTEUR TEMPERATURE DEFECTUEUX

» Prendre I'historique.
> Vérifier la résistance de la batterie.
> Veérifier le connecteur des battons de la batterie.

> Veérifier le choufleur.
> Veérifier la connection JTBAT a la carte mére.

3.20.LA MACHINE NE S' ALLUME PAS

> Vérifier la batterie. (Voir point 3.2.2.9. du mahdéntretien
PM/BM, GM et BP)
Veérifier si la tension des battons de la battestadentique.




» Veérifier que l'interrupteur principal soit sur ON.
> Vérifier le fusible de 40A dans le boitier prindipa

> Vérifier le fusible de 1A sur la carte mére.

DA
PBATM TPCHGM -+

> Verifier le clavier (point 3.25. de ce manuel)

3.21.LA MACHINE NE DEMARRE PAS

» Prendre 'historique.

> Veérifier siles 2 led de la carte sonar sont bikumaées.
Vérifier si le cable JUS est bien connecté. (C@bi&/'connecteur
bleu)
Pour le remplacer : voir point 3.1.5.2. du manutetien PM/BM ;
BP et 3.1.5.3. du manuel d’entretien GM

> Verifier le contact fermeture capot. (Voir poinfi®.1. du manuel
d’entretien PM/BM et manuel d’entretien GM)
> Verifier le clavier. (point 3.25. de ce manuel)




3.22.LA MACHINE S’ ARRETE ET REDEMARRE

28/03 033
28/08 033
28/08 0332
28/08 03:32
28/08 0332
28/08 0332
28/08 0332
28/08 0332
28/0803:32
28/08 0332
28/08 03:33
28/08 0333
28/0803:33
28/08 0333
28/08 03:33
28/08 0333
28/08 0333
28/08 0334

» Prendre 'historique.
Si la machine s’arréte et redémarre et que le rgesspas de
signal » apparait dans I'historique : voir point®.de ce manuel

Par exemple :
Démarage il 23 a7
Fag o sima pdindaias 4R St a
[D'émarrage i 23 a7
Flar ob SaF e 4k =t g
Démarage i 23 a7
Fag o sima pdiindaias 4R St g
[D'émarrage i 23 a7
Flar o sapd s 4k =t g
Démarmage i 23 a7
Fag o siEa pdiindaias 4R St a
Démarrage I] 23 a7
Flar o8 sapd pdn e 4k =t g
Démarage i 23 a7
Fag o sima adiindaias 4R St a
Démarrage I] 23 a7
Flar o sapd pdningee 4k =t g
Démarage i 23 a7
Fiae o siE e 45 =t g

» Si la machine ralentit tres fort et que la maclsiaeréte presque et
redémarre, il faut vérifier si la hauteur du gan@est pas trop haute.

3.23.LA MACHINE NE RALENTIT PAS

» Prendre 'historique.

» Tester le sonaiBR 15290 : kit sonar etanch®R15291 : emetteyr
BR15292 : récepteyrBR15204 : carte électronique
Démarrer la machine et se mettre devant.
Si la machine ne ralentit pas, le sonar est dééestu
Pour remplacer I'ancien sonar par le nouveau sétaache : voir
point 3.1.5.2. du manuel entretien PM/BM ; BP ét33. du manuel
d’entretien GM
Pour dépanner le nouveau sonar : voir annexe &8.8e manuel




> Vérifier la résistance R19 de la carte mere.
En effet, si celle—ci surchauffe le sonar ne famtera plus.
Pour remplacer la carte mere : voir point 3.2..8t 8e ce manuel

3.24.LA MACHINE RALENTIT TOUT LE TEMPS

» Prendre 'historique.

» Vérifier le sonarBR15290 : kit sonar étanch@&R15291 :
émetteur, BR15292 : récepteyrBR15204 : carte électronique
Pour remplacer I'ancien sonar par le nouveau sétaache :
voir point 3.1.5.2. du manuel entretien PM/BM ; 8F3.1.5.3. du
manuel d’entretien GM

» Pour dépanner le nouveau sonar : voir annexe &18.8e manuel

> Verifier la résistance R19 de la carte meére.

En effet, si celle—ci surchauffe le sonar ne famtera plus.
Pour remplacer la carte mere : voir point 3.2..8t 8e ce manuel

3.25.LE CLAVIER NE REPOND PLUS

» Sile clavier ne répond plus, il faut le remplac¢&r15102 : Clavier

Pour remplacer un clavier il faut :

» Ouvrir le boitier principal.




» Déconnectere clavier de la carte mére.

Pour déconnecter le clavier il suffit de faire géisla partie
amovible du connecteur blanc vers la gauche etalenla
languette du clavier.

Décoller le clavier.

Dégraisser Dégraissant d’atelier

Coller le nouveau clavier.

Attention : il est tres important de bien placer la languétte
clavier dans le petit carré et de bien centrefdeier par rapport
a l'ouverture de I'écran.

YV VYV

» Connecterle clavier a la carte mere.
Pour connecter le clavier, il faut placer la lartteieu clavier
dans le connecteur blanc de la carte mere et gedhsser la
partie amovible de celui-ci vers la droite.

> Fermer le boitier.

» Testeren appuyant sur toutes les touches.

3.26.PROBLEME DE SUIVI DE FIL

» Vérifier I'installation.
» Nombre de metre de fil. (Max1200m)
» Nombre d’Ohm dans le fil. (Max.1D)
» Veérifier s’il n’y a pas de perturbation dans leréém. (cable haute
tension, métal, béton armé,...)
> Si ce probleme empéche la machine de rentrertatiarsde charge
il faut déplacer :
» Soit la station de charge.
» Soit modifier le fil périphérique.
» Placer une capacité derffQmax.2) en paralléle sur le fil
périphériqueBR 99111 : Capacité de 4D




3.27.ECRAN DEFECTUEUX

» Prendre 'historique.
> Sil'écran est défectueux, il faut remplacer laeanéere.

» Pour remplacer la carte mere : voir point 3.2..8t 8e ce manuel

3.28.COMMENT CHOISIR UN PROGRAMME

» Pour trouver le programme qui correspond a votrehine il faut :
- Soit prendre I'historique.
- Soit prendre la version du programme dans le metanrées »
de la machine.

Si vous prenez I'historique de la machine vous deegarder les 2
premiers chiffres de la version de firmware.

Paramétres et options

Yerzion du Firnware; 7407020302
SME: OEBE3EES

Langue :Francais

Idem si vous prenez la version du firmware damadau
« données » de la machine.

» Prendre les 2 premiers chiffres de la version dgmamme de la
machine est tres important car ce sont ces 2 ehitfui
correspondent au modele de la machine.




Pour rappel :

Voici une liste qui reprend les 2 premiers chiffdes programmes
pour chaque machine.

BM: 14....>60W
34....>60W
54....>94W
74....>94W
F4....>125w DPM/IMS

PM: 35....>60w
75....>94W
F5....>94w DPM/IMS

GMT2: 7b....>94w
Fb....>58w DPM/IMS

GMT1: Fd....>58w DPM/IMS

M1 = moteurs PAPST 60W (obsolétes)
M2 = moteurs 94W

M3 = moteurs DPM/PD 130W (ballpicker)
M4 = tous moteurs DPM/IMS

SW= Sonar Waterproof

Li = Batteries Lithium

WMC = Wire signal Multi-Canaux

Par exemple :
PMV(M2SW ) 7510112331S.BMN

Parcmowmoteur 94Wsonar waterproof




4. STATION & ELEVATEUR
4.1. PAS DE TENSION SUR LE BRAS DE CHARGE
4.1.1.1.STATION DE CHARGE

» Verifier le circuit de charge de la station. (Voir planaemexe point
8.3.1)
& Vérifier sila station est bien alimentée.
Appuyer sur le bouton test a I'arriere de la station.

» Silbeep=0K

» Si 2 beep = Oxydation d’une connection

» Si 3 beep = Coupure de fil

» Pour trouver la coupure de fil, utiliser 'appar€itke.
BR99107 : Fluke ; BR99108 : second récepteur Fluke

» Si 4 beep = La machine n’est pas rentrée a lastati
depuis 3h.

» Si 0 beep = NOK. Vérifier I'alimentation de la stat.

& Vérifier I'état général de la carte station. (fusiBOA et
315mA)

& Vérifier I'état du bras de charge.
Vérifier que I'arrondi des lamelles de charge soit bon.
Vérifier que les lamelles de charge soient propres.
Passerdu papier de verre sur les lamelles de chdfg€)0)

& Vérifier la tension du bras charge a I'aide d’'un multimetre
» Si 32v~ la tension est bonne.
» Si pas de tension : vérifier le fusible de 20A Isucarte
station.
» Vérifier I'état des cables du bras de charge.




4.2.BANDE TRANSPORTEUSE BLOQUEE

> Verifier I'interrupteurON-OFF de I'élévateur.
> Vérifier 'alimentation de I'élévateur.
> Vérifier le switch du bras de charge.
> Vérifier sil'élévateur n’est pas bloqué par une branchbke$,
feuilles,...
> Vérifier sila bande transporteuse n’est pas trop tendue.
Pour tendre ou détendre la bande transporteusetil f
» Serrer oudesserrerles tendeurs de I'élévateur qui se
trouvent de chaque cotéle plate de 24
» Attention : Serrer ou desserrer les tendeurs de la méme
maniére pour éviter que la bande transporteuse neette de
travers.
> Verifier les roulements du rouleau de I'élévateur.
Pour vérifier le roulement il faut :
- Enlever I'élévateur de son emplacement.
- Positionnerl’élévateur au sol.
- Détendrela bande transporteuse.
Pour détendre la bande transporteuse, il faut siéwvigcrou
bloquant et visser I'autre écrou.

- Desserrer, de chaque c6té, la vis qui tient le rouleau aux
tendeurs.




- Enlever le montant sans interrupteur de I'élévatgistvis au
total)

- Enlever le rouleau.
- Vérifier les roulements et si nécessaire les remplacer.
Pour remplacer les roulements il faut :

1. Enlever les 2 extrémités du rouleau en dévissanti&e
allen.

2. Chasser l'axe.




3. Chasser les bords du rouledarteau + chasse

5. Placer un nouveau roulemeBRR49202 : roulement

6203-2RSR pour le rouleau

Remonter les bords du rouleau a la loctite verte.
Remonter 'axe.

. Remonter les extrémités du rouleau et visser kalien.

©oNo

- Remonterle rouleau

- Remonterle montant

- Réglerle tendeur de la bande transporteuse.
- Remettre I'élévateur en place.

4.3. ELEVATEUR OCCUPE

» Ce message n'apparait uniguement que s'’il y a biBker.

» Lorsqu’une BP va décharger ces balles et que Béédw est occupé
par I'autre BP, la BP qui doit aller décharger loalies va s’arréter et
attendre que I'élévateur soit libre. La BP en ddema patienter
max.4’ et ensuite se mettre en alarme « élévatupe ».

> Verifier si 'une des BP n’est pas bloquée suriaiteur.




4.4 SONAR STATION

» Pour savoir si le sonar est défectueux il faut :
- Veérifier le sonar de la machine. (voir point 3.21. de caus§
- Faire un retour station a la machiriel
- Sila machine passe devant la station sans ralesta veut dire
gue le sonar station est défectueBik.16392 : kit sonar station

Pour remplacer le sonar station il faut :

- Enlever le chapeau de la station.
- Décollerle sonar du chapeau.

- Déconnecterle sonar de la carte station.

- Coller le nouveau sonar sur le chapeanctite 406 gel +
silicone
- Connecterle sonar a la carte station.

4.5. BOUTON POUSSOIR NE REAGIT PAS

> Vérifier 'alimentation de la station. (Voir poidt1.1.1. de ce
manuel)

> Si le bouton poussoir est défectueu, il faut laplacer.BR16306 :
bouton poussoir




Pour le remplacer :

- Enleverle chapeau de la station.
- Déconnectere bouton poussoir de la carte station.

- Dévisserle bouton poussoir.

- Visserle nouveau bouton poussoir.

- Connecterle bouton poussoir a la carte station.
- Remettrele chapeau de la station.

- Testerle bouton poussoir en appuyant dessus.




5. RESOLUTION DE PROBLEME SPECIFIQUBALLPICKER

5.1. DETECTEUR DE BALLES

> Vérifier s'il n’y a pas une balle, branche, feuille,... blogséir le
détecteur de balles.
Pour le vérifier, il faut enlever le rouleau en déant les 2 manettes
levables M6.

Ensuite, vérifier le détecteur de balles.

> Ne pas oublier de faire I'entretien journalier a¢re machine. (Voir
point du manuel d’entretien BP)

5.2. TRAPPE BLOQUEE

» Vérifier s’il n'y a pas une balle, branche, feuilles,... gladue la
trappe.

> Ne pas oublier de faire I'entretien journalier ag¢re machine. (Voir
point du manuel d’entretien BP)

> Verifier les 2 switch d’ouverture et fermeture de trappe.
Si un des 2 switch est défectueux le remplacerir (dant du
manuel d’entretien BP)




5.3. TRAIN AVANT BLOQUE

> Verifier s’il n’y a pas une balle, branche, feuilles,... gladue le
Vérin.

> Ne pas oublier de faire I'entretien journalier d¢re machine. (Voir
point du manuel d’entretien BP)

> Verifier les 2 interrupteurs du vérin.
Si un des 2 interrupteurs est défectueux le rerepl@oir point du
manuel d’entretien BP)

» Verifier le vérin.
S'’il est défectueux, il faut le remplacer. (Voiripiodu manuel
d’entretien BP)

6. ADMINISTRATIF : PARTIEII

- Remplir la fiche d’intervention avec les pieces qui ot @tangees.
- Indiquer les heures de travalil.

- Indiquer les remarques éventuelles

- Remplir la fiche d’intervention. (Voir annexe 8.2)

7. OUTILLAGE

Voici ce que I'on retrouve comme outillage dansdére de nos techniciens :

- Setdecléplate 7,7, 8,9, 10, 11, 12, 13 et 14.
- Setdecléallen 2,25, 3,4,5, 6, 8 et 10 txdE 4.
- Metre.
- Coffret chalumeau Dremel (9pc dans le coffret)
- Cutter
- Set de tournevis en crois (Pz1x80, Pz2x100, Ph1x80)
- Set de tournevis plat (4,5x125 ; 8.0x175 ; 5,5x150)
- Tournevis torx : T20Hx100
- Coffret racagnac
Racagnac ¥
Douille : 5.5, 6, 7, 8,9, 10, 11, 12 et 13
+ Prolongateur % + « T » ¥ + embout visseuse Y4
Racagnac %>
Douille : 10, 11, 12, 13, 14, 16, 17, 19, 21, 24, 2
+ revoie d’angle + Prolongateur ¥2
- Meche(1,15,2,25,3,35,4,45,5,55,6,8, 7.5, 8,85, 9, 9.5, 10, 10.5, 11,
11.5,12,12.5, 13)
- Meéche étagée : 9 a 21 HSS et 8 a 20 HSS.
- Coffret metabd®OWER MAXX Li




Foreusel/visseuse

Chargeur

Mandrin

Prolongateur pour bits

Embout long.

1) Phl, Ph2, Ph3, Pz1, Pz2, Pz3, S4, S6, T20, T25
Embout court.

1) Pz0, Pz1, Pz1, Pz2, Pz2, Pz3, Pz3
2) S3, S4, S4.5, S5.5, S6.5, H4, H5
3) PhO, Ph1, Phl, Ph2, Ph2, Ph3, Ph3
Multimeétre.

Clé dynamomeétrique (2 a 10 Nm)
Chasse.

Pince coupante

Pince universel

Pince fin bec

Pince a dénudé

Pince a sertir

Pince grippe

Pince multiprise

Loctite bleu

Clé anglaise

Spatule

Lime

Ebavureur

Marteau

Pince cire-clips

Pince gros colson (batterie)

Brosse en fer

Loctite verte

Graisse silicone

WD40




8. ANNEXES
8.1. REFERENCES PIECES

Produit de nettoyag- 25 L BRO0O11:

Produit de nettoyac- 5 L BR90O11:

Kit silentbloc avant GM (1 piec BR2119(

Kit silentbloc arriere GM vis extérieure ( BR2419:

Ceinture de renfort latéral Greennr BR2110¢

Vis Téte Hexagonale DIN 933 Inox M5x BR 933 M5X12 A
Rondelle DIN 125 Inox M BR_125 M5 _A.
Ecrou a embase a dents DIN 6923 AcZn BR_6923 M5_ZI
Bouchon de fermeture carrosserie GM D 58.2 BR2412:

Vis TB 6PC a rondelle intégréee ISO7380E Inox M¢

BR_7380E_M6X14_A

Rondelle Eventail DIl 6798A Inox M¢

BR_6798A_M6_A:

Contacteur magn. 591-01C-10W HAMLIN capot BM/BF | BR1430!

Vis a téle T Bombée Pozi DIN7981CZ Ac Zn ST2.9 BR_7981CZ 2.9X13 Z
Rondelle DIN 125 Inox M BR 125 M3 _A:
Aimant HAMLIN 57135 000 0309 pour capot BM/ BR1430:

Kit fermeture magnétique C BR2419:

Vis a tble T Bombée Pozi DIN7981CZ Ac Zn ST2.9

BR_7981CZ _2.9X25 Z

Entretoise 4.2x8x5 pour plot fermeture capot BV

BR1411¢

Vis Téte Cylindrique Fendue DIN 84 Inox M4

BR_84_M4X16_A:

Rondelle Large DIN 9021 Iix M4x12

BR_9021_M4X12_A

Kit sonar étanche (carte+émeti-+récepteul BR1529(
Roue avant ALU IEC 100 avec roulements inox BR1122:
Barre ronde L128 D6+2xM4x-téte coup-ac. zingu BR1222(
Vis Téte Hexagonale Fendue DIN 933 SZ Inox M< BR_933SZ_MX12_Az
Moteur de coupe PAPST \-3-54-14 - roulements ino BR1210:
Déflecteur protection téte de coupe inox re: BR1211¢
Déflecteur protect.téte cpe inox ressort GM Di BR2211¢
Déflecteur protect.téte cpe inox ressort GM Ga BR2211°
Kit Lames de coupe Greenmow 6 pié BR2237(
Kit Lames de coupe Greenmow T1 (3 pié BR2237:
Kit axe et roulements téte de coupe (1 pi BR1238t¢
Graisse pour réducteurs en cartouche de 4 BR9911-

Vis Téte Hexagonale DIN 933 Inox M5x

BR_933_M5X16_A.

Rondelle Large DIN 440R Inox M5x18

BR_440R_M5X18X2_A

Rondelle Eventail DIN 6798A Inox N

BR_6798A_M5_A:

Batterie NiCd 24V 5Ah Sanyo pour Greenn BR2530:
Espaceur switch recul en PVC Greenr BR2113(
Ceinture de renfort latéral Greennr BR2110¢
Placue support reducteur droit Greenn BR2310:




Plaque support réducteur gauche Green BR2310:
Kit bobine GM résinée (support plastic noir in, BR2119:
Kit adaptateur alu Bobine GM2 avant GN-29C BR2119:

Vis TB 6PC a rondelle intégrée ISO7380E Inoxx12

BR_7380E_M6X12_A

Rondelle Large DIN 9021 Inox M6x18x:

BR_9021_M6X18X1.6_A

Ecrou a embase a dents DIN 6923 AcZn

BR_6923_M6_ZI

Kit motoréducteurs GM+kit sonar étanche av ci BR2319¢
Kit silentblocs avant (dur) Parcmow (2 piéc BR3419:
Kit silentblocs avant (dur) PM avec CAPT SOUL BR3419:
Kit silentbloc avant BM (2 piéces) jusque BN-305-B BR1119(
Kit silentbloc avant BM 2p. a partir de BM-30€-B BR1119:
Pate de scellement pour p-choc a pressic BR1421:
Profil PVC Bircher pouBIGMOW L=2,07 n BR1421(
Profil PVC Bircher pour PM L=2,25 BR3420:

Vis a tle T B Philip Noir DIN7981CHAcZn ST2.9x1

BR_7981CH_2.9X13_NOI

Bouchon d'étanchéité pour p-choc Birche

BR1421:

Bouchon de raccordement pour [-choc Birche

BR1421:

Vis Téte Hexagonale DIN 933 Inox M4x

BR_933_M4X40_A

Rondelle Large DIN 440R Inox M6x22

BR_440R_M6X22X2_A

Kit dépannage cable F-Carrosseri

BR9910¢

Contacteur magn. 591-01C-10W HAMLIN capot BM/BF | BR1430:
Aimant HAMLIN 57135 000 0309 pour capot BBP BR1430:

Vis atble T Bombée Pozi DIN7981CZ .Zn ST2.9x1. BR_7981CZ 2.9X13 Z
Rondelle DIN 125 Inox M BR_125 M3_A:
Kit sonar étanche (carte+émeti-+récepteul BR1529(

Kit remplaement parechoc électriqu-> pneumatiue BR1429(

Roue avant ALU IE(100 avec roulements inox 2 BR1122:

Barre ronde L128 D6+2xM4x-téte coup-ac. zingu BR1222(

Vis Téte Hexagonale Fendue DIN 933 SZ Inox M< BR_933SZ M4X12 A
Moteur de coupe PAPST \-3-54-14 - roulements ino BR1210:
Déflecteur protection téte (coupe inox ressc BR12116

Kit Lames de coupe Parcmow 9 pi€ BR3237(

Kit Lames de coupe Bigmow new2008_15 pit BR1237(

Kit axe et roulements téte de coupe (1 pi BR1238t¢
Graisse pour réducteurs en cartouche de 4 BR9911«

Kit Batterie NiCd24V-5 Ah : 2 batons pour Parcm BR3539(

Kit Batterie NiCd 24V- 5 Ah: 3 batons pour BM/E BR1539(

Kit silentblocs arriere Parcmow (2 piec BR3419(

Kit Silentblocs Arrieéres Bigmow (2 BR1419(

Cosse Faston 6,35 rouge entiéerement pré i BR1771(

Strap 4 voies males Faston € BR1510¢

Kit insert inox+écrou pour lame de coupe 2009 BR1239:

Kit bobine PM avec carte résir BR3708:




Support bobine en téle pliée Parcn

BR3113(

Vis Téte Hexagonale DIN 933 Inox M6x

BR_933_M6X12_A

Rondelle Lirge DIN 9021 Inox M6x18x1

BR_9021_M6X18X1.6_A

Collier Colson noir 'moyen’ 140x3 n

BR1131«

Kit bobine BM avec carte résin BR1119°

Support Bobine Intermédiaire Inox Ressort BR1113(

Motoréducteur ZEITLAUF 94 BR1315!
KitUpgradeMotoréd ANC BOIT M62(dr+g)+sonar+cart. | BR1319¢

Kit Upgrade Motoréducteurs BM62(dr+g)+sonar+ce BR1319¢

Rondelle Large NF E2- 513/514 Inox M6x14x1. BR_E25 M6X14X1.2 A
Ecrou Frein DIN 985 Inox M BR_985 _M4_A:

Cache écrou M4 en plastique r BR2143¢

Vis Téte He:agonale DIN 933 Inox M5x!

BR_933_M5X16_A:

Rondelle Eventail DIN 6798A Inox N

BR_6798A_M5_A:

Rondelle Large DIN 440R Inox M5x18

BR_440R_M5X18X2_A

Rondelle Belleville 28x14,2x1,5 mm en a

BR_2093A_28X14.2X1.




8.2. FICHE D INTERVENTION

BELROBOTICS DATE & .ou..

QTS 551 M5

FICHE D’INTERVENTION

SERIAL # I asmans = mamans =

UITVODERINGSFIGHE / WORKING SHEET VERMION/NVEREIE SOFT:

Ll Chez le client/ Klant /Customer ©........................

O Par Téiéphone / Telefon / Telephone : ......

O Ateliers de Belrobotics / Bjj Beirobotics / At Belrobotics .

/

TECHNICIEN / TECHNIEU®

Motif de I'intervention:

Appel le

Motif & e

[1 Installation / modification

[1 Réparation [ Visite de suivi [J Entretien annuel [1 Eniretien semi-annuel

|Vaststelling / Observations: Etat: Tonte/Work — Charge — Arrét/Stop : Al

Donnees/Data : OComputer: ..........cocoovvvveeiivinniiiiiaaaenn. Repos / Rust/ Rest

Options / Opties / Options Stats. Parameter #1: T S S

o00 007 SO min|PO ) LLVMAMO : MADITL ; MEANOAWE ; JEADOVTH : VEMVRIFR § SA2A/34 | DIZOFSU
001 008 S1 min|P1 0 S - T

002 009 S2 cycles|P2 ) LLVMAMMO : MA/DITL ; MEAWOANE ; JEADOVTH : VEMVRIFR | SA2A/34  DIZOFSU
003 010 S3 m.|P3 #3: . S R - S

004 O11 S4 m.|P4 ) LLYMAMO | MA/DITL : MEVWOYWE : JE/DOTH | VE/VRIER | SAZA/SA : DIZONSU
Q05 Q12 55 %|S6 | %%|P5 G - I = e

006 S7 min|Pé& ’ LLAMAMO | MAJDITL ; MEANOANE ; JE/DONTH | VEMVRIFR | SAAISA | DWEONSU

Remargques / Opmerkingen / remarks :

N° REF PIECES REMFLACEES / ONDERDELEN VERVANGEN / o PRIX UNIT PRIX TOTAL
TY
PARTS CHANGED HTWVA HTWVA
YERSO YERSO / ZIE ANDERZIUDE / SEE REVERSE

DUREE DE L'INTERVENTION

DEFPLACEMENT &

Pieces a prévoir / onderdelen te voorzien / Parts to foresee: Urgent:

O Cuilda’Yes O Non/Nee/No

Client / Klant / Customer :
Nom/Naam/MName :

Cadre réserve Belrobotics

MW :

Signature/Handteking :

N° Facture :

Belrobotics S.A. - Avenue Lavoisier, 16b - B-1300 Wavre - Tél 0032 (0)10 48 00 48 -

SAV 0032 (0)10 48

00 47 - www belrobotics.com - info@belrabaotics.com - TVA BE 0477194468 - ING 310-1066762-42




8.3. PLAN

8.3.1CIRCUIT DE CHARGE STATION

ARMS OF CHARGE

CHARGE CIRCUIT STATION

A 9
=) & & NR
B @ NR
B & Cc 204 p
o. i3 ef—e
-_“
G
& “pm
—al—leNR
220VALC
TRANSFORMER OR
115VAC

X

BETWEEN A&B = 32VAC
BETWEEN C&D = CONTINUITY
BETWEEN E&F = 16VAC
BETWEEN G&H = 16VAC
BETWEEN F&A = 16VAC
BETWEEN F&B = 16VAC

BETWEEN &) = 220VAC OR 115VAC




8.3.2CIRCUIT DE CHARGE MACHINE

FUSE 404

—

BATTERIES
+| |

CHARGE CIRCUIT

MAINEOARD

.

TPBATM TPCHGM

TPBATF TPCHGP

[ L.

& L

v

.r ’ ’ ’ CHASSIS CONNECTOR

BODYWORK CONNECTOR

:u

CONTACT CHARGE
OF BODYWORK

RESISTANCES OF CHARGE [RCH)

GMTL&TZ: 2X0.39%hms
PMi 3X0.15chms
BMi 2%0.15chms

MEASURE OF RCH (OPEM CIRCUIT)

BETWEEMN E&F FOR GMTL&T2 = 0.8 chms
BETWEEM E&F FOR PM = 0.45 ochms
BETWEEN E&F FOR BM = 0.3 chms

BATTERIES
GMTL&T2: SAh

PM: L0AR
BMi 158h

MEASURE AT CHARGE

BETWEEN A&B = 30VDC
BETWEEN C&D = 30WAC

MEASURE OF THE MODES BRIDGE (OPEM CIRCUIT)

BETWEEN G (- multimeter) & H = 0.44 wolts
BETWEEN G {"-" multimeter] & | = 0,44 volts
BETWEEN | ("+" multimeter} & H = 0.44 vol=
BETWEEN ] ["+" multimeter) & I = 0,44 wolis




8.3.3PLAN DE DEPANNAGE POUR SONARS ETANCHES

Aucun

permanent ralentissement

1
H E Ralentissement _H_

La machine
fonctionne
correctement

Les deux LED
fonctionnent

Connecteur FCI 5 voies

bien branche

S — . — — —

-~ a/..
/...m,m._n__.m:mﬁ de |a station (D8) -«

it e i - —

0 v
LIl

Station a
oroximite

&0

A, Les retirer (D7) v -

— e —

Eléments perturbateurs sur |e
capot (eau perlée, feuilles,..)

L]

[

a\‘ Weérifier e cable et la connexiol

Bonne version

\ Mettre la bonne version
|

du programme

+ manuel de la machine (D5)
st /

v O

0\

O@ mplacer temporairement 'emette :U

¥

- — —— — — — _H_
..,f..“.m_.mnmlm nouvel émetteur en place (D1) /w ———

Le nouvel émetteur

vibre correctement

Emetteur : 2 fils de couleurs différentes (rouge/bleu)

Réceptewr - 2 fils de méme couleur (bleu/bleu) —3>» VRAI

> FAUX

0

iy lrecHine fonchanae B » _ remetire |es sonars d'origine
e e e e / (D3) si la carte est oxydée, (D4) sinon \

// a la carte-mere (D&) \\_.
A
ﬁ. ] L J 4 S
'E
L'émetteur vibre correctement W
i
i =]
s [ ] @ ] 3
.‘. D ] m-
a— s m— — £
Saletés dans les yeux . i 2
: —_— *‘/ Décrasser lesyeux (D2) =
de la machine \“ H H
— e : 0
£ 3B
v 2
H
PLES 2 Remplacer temporairement le ﬂ.mnm_unm@ i
n L]

_H_ Remplacer |a carte électronique et /__

_

T — — — — S—

nouveau réecepteur
—

_ .\\ Laisser le nouveau récepteur en place .J
-

~

D o // et garder I'émetteur d'origine (D2)

e — S — —




Comment lire 'organigramme ?

=  |escasesbleues rectangulaires (contour continu) sont les états de la machine.
=  lescasesorange ovales (contour discontinu) sont les actions manuelles & effectuer surla machine par le technicien ; aprés une action, il faut

revenir au débutde I'organigramme. Chaque action est suivie par un code d'action (D1,D2 etc.).
=  Lesdeux cases mauvesovales (contour continu) sont des actions manuelles de transition et ne requiert pas de revenirau débutde

I'organigramme aprés leur exécution.

Il suffitde commencer par le premier état (« la machine fonctionne correctement ») et de suivre le parcours indiqué par les fleches, selon que I'état observe

soit VRAIou FAUX, jusqu’ace que le probléme soitrésolu.

Il faut cocher les fleches parlesguelles vous passez en les numérotant par ordre de passage.

Questions utiles posées fréquemment (FAQs

1) « Qu'entend on par lo machine ralentit oléatoirement’ ? »
¥" Cecas defigure se présente sila machine ralentit pour certains obstacles, et pas pour d’autres od elle devrait normalement ralentir. Sila
machine vous voit mais ne voit pas untronc d'arbre un peu plus tard, la détection estconsidérée comme défaillante et aléatoire.

2) « Comment vérifier gue 'émetieurvibre correctement 7 »
¥ Posersondoigt sur ce dernier pour 'effleurer et sentir ses vibrations {notez que sile doigt est posé trop fort, on ne sentira rien car les

vibrations serontempéchees !).
¥" Ecouter le son dil aux vibrations. Un émetteur en vibrations fait un petit bruit continu qu’on peutdistinguer en se mettanttrés présde lui.

La procédure est terminée et la machine fonctionne correctement, que faire ?

Renvoyer cette feuille complétée au recto 3 BELROBOTICS enyindiguant clairement le code de la panne résolue. Ce code estle code d"action
correspondantala derniére action mise en ceuvre ayant permis le bon fonctionnement de lamachine.
La procédure est terminée mais la machine ne fonctionne toujours pas, que faire ?

Siles ralentissements sont toujours aléatoires, essayerune version du programme plus sensible {16 impulsions). Code d'action : (D10)
Simalgré tout, la machine ne fonctionne toujours pas correctement, contacter BELROBOTICS du dysfonctionnement en annexant les résultats des testsde

I"'organigramme avec le code (D11). Ces resultats seront communigués au service R&D qui analyserale probléme.







MANUEL DE DEPANNAGE BM,PM,GM ,BP

Belrobotics SA
Avenue Lavoisier, 16b Industriepark, 75
B - 1300 Wavre 9100 Sint-Niklaas
Belgium

Tél. Wavre : 0032 (0) 10 48 00 48
Tél. Sint-Niklaas : 0032 (0) 3 780 17 72
Fax. : 0032 (0) 10 48 00 49
E-mail : info@belrobotics.com

Website : www.belrobotics.com




